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WALWORTH MANUFACTURING COMPANY 


Cable Address 
“WALMANCO” Boston 
Iron Age Code on page S 


ESTABLISHED 1842 

BOSTON, MASS., U.S.A. 


Manufacturers of Wrenches and Pipe Fittings 


Australia: Sydney, 22 Carrington St. 
Argentina : Buenos Aires, Paseo 
Colon 185 

Brazil: SAo Paulo, CaixaPostal 1039 
Chile: Santiago, Calle Huerfanos 761 


SALES OFFICES 

Cuba: Havana, O’Reilly 30 
England: London, 90, 91 Southwark 
France: Paris, 47 Rue de Fontaine 
au Roi 


Mexico: Mexico City, 16 de Setiem- 
bre 58 

South Africa: Johannesburg 
Pacific Coast: San Francisco, 419 
Rialto Bldg. 


Products 

Stillson Wrenches Pipe Wrenches 

Pipe Unions 

Also, Regrinding Valves; Valves of Brass, Special 
Bronze, Iron and Steel; Flanges; Carriage Washers; 
Brass and Iron Cocks; Die Plates and Dies; Fittings 
of Brass, Cast or Malleable Iron, Semi-Steel and 
Forged Steel; Wrought Iron Nipples; Pipe Bends; 
Pipe Cutters; Spring Plug Cocks; Steel Flag Poles 
with Fittings; Taps and Reamers; Vises; Welded 
Tube Radiators; and Well Points. 

Facilities 

Our two immense factories are equipped with the latest 
and most accurate machines for making high grade products. 
Skilled experts exercise direct supervision over the manu¬ 
facturing processes in the various departments and the 
mechanics are carefully trained for their work. 

Quality and Inspection 

The material used in the construction of all Walworth 
products is of the best quality obtainable. Articles are 
rigidly inspected both during manufacture, and after they 
are finished, by a staff of experts who devote their time ex¬ 
clusively to this work. Any piece that proves defective in 
material or workmanship will be replaced or credited to the 
customer. 

Physical and chemical tests are made daily in our own 


laboratories in order to main¬ 
tain a uniform standard. 

Our malleable iron fittings 
are annealed in modern fur¬ 
naces, and the ends are cham¬ 
fered to eliminate trouble that 
might be caused by threads that 
become jammed in transit. Both 
raw materials and the finished 
products are rigidly inspected 
and tested. British or American 
threads can be furnished. 



FIG. 1. PORTLAND. ORE., 
BRANCH 




FIG. 2. PHILADELPHIA 
BRANCH 


FIG. 3. SEATTLE 
BRANCH 




FIG. 4. NEW YORK BRANCH 


FIG. 5. BOSTON BRANCH 


FIG. G. CHICAGO BRANCH 



IT 



FIG. 7. BOSTON WORKS FIG. 8. KKWANEE (ILLINOIS) WORKS 


SIGUE EL TEXTO ESPASOL 
8EGUE-SE O TEXTO POKTUGUEZ 


LE TEXTE FRANCAIS FAIT SUITE 
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Export Experience 

The Walworth export department has been making ship¬ 
ments to all parts of the world for many years, and the 
present business includes practically every civilized nation. 
All methods and systems of banking are understood thor¬ 
oughly; all commercial intercourse is conducted entirely in 
the language of the foreign correspondent; and all goods 
are packed and forwarded so they will meet all requirements 
of foreign customs. Walworth service and products may be 
relied upon in every respect. 


Genuine Walworth Stillson Wrenches 

The first Stillson wrench in the market 
was manufactured by this Company, and 
our present styles are the best products 
of 50 years’ experience in wrench making. 

The quality has been constantly improved 
by the adoption of all modem discoveries 
in metallurgy, pyrometry, heat treatment, etc., that were 
of value. Our method of heat treating is of exceptional 
merit in securing strength and great toughness. 

Walworth Stillson wrenches are used to grip, start, and 
turn pipe, nuts, bolts, and machine parts of any shape, such 
as round, square, hexagon or irregular. They will grip 
round pipe so securely that the wrench will break before 
slipping. 

Each wrench is similar in all particulars to every other 
of its kind. Parts are interchangeable and replaceable re¬ 
gardless of the time when the wrench was made. 

Look for the Diamond Trade Mark. 




FIG. 9. NO. A30S4, WOOD HANDLE 

Tnkos pipe % to H4 in. (.1,2 to .IS mm.) dinni. Handles, C to 14 In. 
(152 to 350 mm.) long. 


justable hexagonal wrench is designed to grip hexagonal 
nuts without leaving any scars. It is suitable for assembling 
valves, cocks, bibbs, and unions and removing valve bon¬ 
nets. Jaws and handles are high grade, drop-forged tool 
steel and frames are malleable iron. 

Further particulars will be sent upon application. 



FIG. 13. AUTOMOBILE WRENCH NO. A3090 
Takes pipe % to 1 In. (3.2 to 25 mm.) diam. 
Handles. N and 10 in. (203 and 254 mm.) long. 



FIG. 14. PARMELEE" WRENCH 

For brass and niekel-plated pipe and roil work. Range, % to 4 in. 
(10-102 mm.). 



cr 


FIG. 16. “HOSTONG** WRENCH 
With flat chain. Will also take cable 
chains. For pipe % In. to 14 hi. (13 
to 356 mm.). 



FIG. 10. NO. A3085, STEEL HANDLE 

Takes pipe K to 1 in. (3.2 to 25 mm.) diam. Handles 6 to 10 in. 
(152 to 254 mm.) long. 



FIG. 17. “WALCO” ADJUSTABLE HEXAGONAL WRENCH 

“Kewanee” Unions 



FIG. 11. NO. A30S6. STEEL HANDLE 


The Walworth Manufacturing Company originated the 
“Kewanee” union. These unions are mechanically correct 
and may be connected and disconnected a great number of 
times without developing leaks. 

They are made in many patterns, and in combination with 
elbows, tees, boiler fittings, and valves. 



Takes pipe *4 to 2U in. (0.4 to 04 mm.) diam. Handles, 14 to 24 Id. 
(356 to 610 mm.) long. 


FIG. 12. NO. A3087, STEEL HANDLE 

Takes pipe U to 5 In. (0.4 to 127 mm.) diam. Handles, 30 and 48 
(914 and 1219 nun.) long. 


Walworth Pipe Wrenches 


FIG. 18. NO. 
HEXAGON 
PATTERN 


FIG. 19. NO. A54. 
OCTAGON PATTERN 


FIG. 20. MALE 
AND FEMALE 
PATTERN 


These wrenches, illustrated herewith, are unsurpassed 
for all kinds of pipe work. The Stillson is an excellent 
wrench for general utility purposes. The “Parmelee” grips in 
every part like the human hand and leaves no mark on the 
pipe. It is well suited for trench work. Specify outside diam¬ 
eter of pipe on which girths are to be used. The “Bostong” 
is a chain tong of most approved pattern. The “Walco” ad- 


“Kewanee” Advantages —Are: (1) Brass to iron thread 
connection—no corrosion. (2) Brass to iron ball joint—no 
gasket. (3) Extreme compressed air test of each individual 
union under water—no defective fittings. (4) Solid three- 
piece construction—no inserted parts. (5) Easily connected 
and disconnected—no great force required. 


S1GUE KL TEXTO ESP A SOL 


LE TEXTE FRANCAIS FAIT SUITE 
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WALWORTH MANUFACTURING COMPANY 

Establecida on 1842 
BOSTON, MASS., E. U. A. 

FA BRIG ANTES DE LLAVES DE APRETAR Y CONEXIONES 
PARA TIBERIAS 

Direccidn Cablegrafica: "WALMANCO”, Boston. 

Clave del Iron Agre. en la Pfigina 10. 

Oflcinas de Ventas: ARGENTINA, Buenos Aires, Paseo 
Coldn 185—BRAZIL. San Pablo, Caixa Portal 1039 
SANTIAGO DE CHILE. Callc Huerfanos, 761 
CUBA, Habana. O’ Reilly, 30—MftJICO. Ciu¬ 
dad de MOjico, 1G de Setiembre 58. 


PRODl’CTOSi—Llave* de npretar *Stillson”, Llnves parn Tn- 
berias, Conexiones para TuberiaM, Tnnthi£n Vfilvulns de 
Platlllo, Vftlvula* de LatAn, Bronee EMpeefal, Hierro y 
Aeero Especlnle*. Brldas para Tuberias, Arandelas para 
Carruajes, Grlfos de LatAn y de Hierro, Extampaa, Co- 
nexlones de Latdn, de Hierro maleable, Hierro Colado, 
Hierro Acerado, y Hierro Forjado; Conexiones Interna* 
Terrajadns, Codon de Aeero, Astn* de Aeero para Banderas 
Completaa, Machos y Escnrlndores, Torniiloa de Banco, Ra- 
dladorea de Tnboa aoldadoa. 


FACILIDADES :—Las dos f&bricas. que son enormos. cst&n 
montadas con maquinaria de lo mejor y de gran precision y 
acondicionadas para la manufactura de produetos de prime- 
ra calidad. 


CALIDAD E INSPECTION :—El material empleado en los 
produetos Walworth es de lo mejor que so puede conseguir 
y los artlculos producidos se inspeccionan rigurosamente du¬ 
rante su manufactura y despu£s. 

Esta inspeccldn se hace por individuos expertos que eonsa- 
gran su tiempo solo a esta operacidn. Aquellas piezas que 
resultaren defectuosas. tanto en material como en mano 
de obra, ser&n reemplazadas en cuenta al cliente. 

Con el objeto de mantener la uniformidad de los pro- 
ductos. dstos se someten diariamente a ensayos tanto fisicos 
como qulmicos. 

Las conexiones para tuberlas de hierro maleable se recue- 
cen en hornos especiales modernos y los extremos est&n 
achaflanados par evitar que los filetes se averien durante 
el trayecto. Las conexiones se suministran con filete de paso 
ingl£s o americano. 


Lrn fig. 1 a 8 Inclusive Mnentran In* Diferentes Fabrlcas 
de la Walworth Mfg. Co. 


EXPERIENCIA EN LA EXPORTACIONi—El departamento de 
exportacidn de esta compahia tiene gran experiencia en los 
negoeios con el extranjero y la correspondencia se lleva en 
el idioma del cliente. Las mercanclas se embalan de acuerdo 
con los requisitos aduaneros. 


LLAVES “WALWORTH STILLSON”: —La primera Have Still- 
son que .aparecid en el mercado fud fabricada por esta com- 
pafUa y por cincuenta anos ha seguido perfeccionando sus 
produetos hasta tal punto que hoy dla se consideran como las 
mejores que es posible producir. Estas mejoras se deben a 
los magnificos mdtodos de produccidn y andlisis. junto con la 
instalacidn para tratamientos tdrmicos que posee la compafiia. 
Nuestro procedimieiuo tdrmico es una exclusividad de la 
casa y tiene por objeto darle al metal gran dureza. 

Las Haves Stillson se usan para agarrar y apretar, tubos, 
tuercas, pernos y otras piezas de forma cuadrada, redonda 
o hexagonal. El agarre de estas Haves es sumamente fuerte 
y no se resbalardn por fuerte que sea el esfuerzo que se 
ejerza en la Have. 

Todas las Haves, cualquiera que sea su tamafio, tienen la 
misma forma y las mismas caracterlsticas. Las piezas son 
pormutables y los repuestos se envlan indiferente del tiem¬ 
po transcurrido desde que se eoloed la orden. 


Fig. »«— Llave No. A3084 Mango de Madera. Agarra tubos 
de 3.2 a 38 mm. a 1% pulg.) de di&metro. Mango lo2 

a 356 mm. (6 a 14 pulg.) de largo. 


Fig. 10:_Llave No. A3085 Mango de Aeero. Agarra tubos 

de 3.2 a 25 mm. (% a 1 pulg.) de di&metro. Mango de 152 
a 254 mm. (6 a 10 pulgs.) de largo. 


Fig. 11: Llave No. A3080 Mango de Aeero. Agarra tubos 

de 6.4 a 64 mm. (M a 2 % pulg.) de di&metro. Mango de 356 
a 610 mm. (14 a 24 pulgs.) de largo. 


Fig. 12:— Llave No. A3087 Mango de Aeero. Agarra tubos 
de 6.4 a 127 mm. (U a 5 pulg.) de di&metro.. Mango de 914 
y 1219 mm. (36 y 48 pulg.) de largo. 


LLAVES WALWORTH PARA TUBOS:—Estas Haves. (v£ase 
el texto ingles) no tienen igual para hacer instalaclones de 
tubos, asi como tambi£n para cualquiera otra clase de tra- 
bajo que requiera una llave de esta clase. Una de las ca- 
racterlsticas de esta llave consiste en que agarra en toda 
su extensidn y no deja marcas en la pieza. Es muy apro- 
piada para trabajos dentro de las zanjas. Al pedir Haves 
de esta clase. especiflquese el di&metro exterior del tubo. 

La llave “Bostong” es de cadena. Su construccidn le hace 
sumamente titil para apretar tuercas hexagonales, asl como 
tambi£n para instalar v&lvulas y conexiones. Las mordazas 
son de aeero de lo mejor y el resto de la llave se hace de ace- 
ro maleable. 

Se enviarfin. a sollcitud, detalles completos con respecto 
a estas Haves. 

Fig. 13:—Llave No. A30941 para Automobiles. 

Agarra tubos de 3.2 a 25 mm. (% a 1 pulg) de di&metro. 
Mango de 203 y 254 mm. (8 y 10 pulg.) de largo. 

Fig. 14 1 —Llave “Parmelee” 

Para tubos de latdn o niquelados y para hacer serpentines. 
Para di&metros de 10 a 102 mm. (% a 4 pulg.). 

Fig. 15:—Llave “Parmelee” Pesnda 

Agarra tubos de 102, 152 y 203 mm. (4, 6, y 8 pulg.) de dia- 
metro. 

Fig. 10:—Llave “Bostong”. 

Con cadena de eslabones pianos. Para tubos de 13 a 356 mm. 
(% a 14 pulg.) 

Fig. 17:—Llave “Walco” A jus table para tuercas hexago¬ 
nales. 

CONEXIONES “KEWANEE”:—Las conexiones “Kewanee” 
son una especialldad de la Compafiia “Walworth”. Estas co¬ 
nexiones son de construccidn cientlfica y pueden conectarse 
y desconectarse varias veces sin dafiar el filetado. Se cons- 
truyen en varios modelos y en combinacldn con codos, “Tees” 
conexiones especiales para calderas y v&lvulas. 

Fig. 18:—ConexiOn No. A55 Modelo Hexagonal 

Fig. 19:—ConexiOn No. A54. Modelo Octagonal. 

Fig. 20:—Modelo Hembra y Macho. 

VENTAJAS DE LA “KEWANEE”:—(1) Todas de latdn y por 
tanto no hay corrosidn. (2) No requleren arandelas. (3) 
Seleccibn esmerada de las piezas. (4) Construccidn senci- 
11a. (5) Se pueden conectar y desconectar fflcilmente. 


WALWORTH MANUFACTURING COMPANY 

Estabellecidos em 1842 
BOSTON, MASS., E. U. A. 

FABRICANTES DE CHAVES STILLSON E ACCESSORIOS 
PARA CANOS 

Enderego Telegraphico: “WALMACO”. Boston 
Codigo da Iron Age, Vide Pagina 12 
Escriptorios de Venda, vide texto inglez 


PRODUCTOS:—Chaves Stillson, Chaves para Canos e Acces¬ 
sories, Valvulan para Ajustem Valvulas de Latfto, Bronme 
Bronze Especial, Ferro e Ago; Flanges; Arruelas; Tor* 
nelras de Lntfio e Ferro; Matrixes; Aeeessorlos de Latfto, 
Ferro Maleavel; Semi-Ago e Aco Forjado; Butljftes de Fe- 
ro; Apparelho para Envergar Tubos; Cortador de Tubos; 
Tornelras Com Molas; Postes para Bandelras e Aeeessorlos; 
Tarrachns; Torn os de Banco; Canos Soldados para Radla- 
dores. 

FACILIDADES.—As nossas duas grandes fabricas est&o ins- 
talladas com os mais recentes e modernos machinismos pa¬ 
ra a fabricag&o do mais fino producto. Alem dos meeha- 
nicos serem especialmente trenados para o servigo que fazem. 
os seus trabalhos sao sempre examinados por habeis contra- 
mestres em todas as dlversas seegoes de fabricag&o. 

QUALIDADE E INSPECCAO.—Qualquer material usado nos 
produetos Walworth 6 sempre da melhor qualidade que se 
pode obter. Os produetos silo cuidadosamente inspeeciona- 
dos nlio s6 na occasiHo da manufactura, porem mesmo de- 
pois de acabados por um grupo de competentes e habeis 
ospecialistas. devotando todo seu tempo apenas a este ser- 
vigo. Qualquer producto que por qualquer razSo seja de- 
feituoso, tanto quanto ao material como quanto & mao de 
obra. ser& substituido ou os freguezes serao por elles cre- 
ditaos. 

Diariamente fazemos provas physlcas e chimicas em nossos 
laboratories afim de mantermos a uniformidade em quali¬ 
dade de nossos produetos. 

Os nossos accessorios de ferro sHo recosldos em foraos 
modernos e chanfrados para eliminarem qualquer damno 
que possa ser causado pelas roscas que possam apertar quan- 
do em transito. Tanto a materia prima como os produetos 
acabados sao cuidadosamente inspeccionados. Pode-se for- 
necer tanto rosea americana como ingleza. 


Digitized by V^OOQle 
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FIs* 1* A Succuriuil de Portland, Ore. 

FiS* 2. A Succurnal de Philadelphia. 

FIs* 3. A Sncenraal de Seattle. 

FIs* 4. A Snecuraal de Nova York. 

FIs* 3* A Succuraal de Boston. 

FlS* 6. A Sncenraal de Chicaso. 

FIs* 7. A Fabrlca em Boston. 

FIs* 8. A Fabrlca em Kewanee, UllnoiK. 

EXPERIENCIA EM EXPOItTACAO. —A Sccgilo do Exportagfto 
da Walworth tern sempre feito embaniuis para todas as 
partes do mundo e as actuaos transagoos eomcrciaes abran- 
gem, por assim dizer, todas as nagocs civilizadas. Entende- 
se 'nuito bom todos os systemas bancarios; todas as nossas 
transagoes comorciaos sao foitas no idioma usado polo fre- 
guoz e toda morcadoria * emballada e despachada de modo 
a corrr sponder porfeitamcntc a todos os usos do estrange iro. 
Podo-se sempre depender tanto nos productos como no fcei- 
vigo Walworth. 

VERDADEIRAS CHAVES WALWORTH STHLLSOX - A pri- 

meira chave Stillson no mercado foi fabricada por esta Com- 
panhia e os nossos actual s estylos sao os melhores produc¬ 
tos de 50 annos de experiencia na fabrieaquo de chaves. 
A qualidade torn sempre sido molhorada pc la adopqfto das 
descobortas mais reeentes cm metallurgia, pyrometria, tra- 
tamento a quente, etc. O nosso methodo do tratamento a 
quente * de merito oxcepcional na obtenqao do resistencia 
e rigidez. 

As chaves Walworth Stillson sao empregadas para agarrar, 
comeqar e virar canos, porcas, cavilhas e partes do machinas 
ue qualqucr forma, tal como redonda. quadradas, hexagonal 
ou Irregular. Ellas agarrar&o um cano tao firmcmente que 
se quebrarao em vi z de escorri g.^r. 

Cada chave * somelhanto ft outra. de typo idontico. em 
todos seus particularc s. Todas as partes sao intorcambiaveis 
e podem ser mudadas em qualqucr ocasiilo. 

Lembrar-se sempre da Marca Itegistrada “Diamond’ . 

Fig. ». No. A 3084. Cabo de Madeira. Para Canos 32 a 38 
mm. {Vk a 1H) de dlametro. Cabo* de 152 a 356 mm. (6 a 
14") de comprlmento. 

Fig. 10. No. A 3085. Cabo de A?o. Para Cano* de 32 a 

35 mm. (% a 1") de diametro. Cabos dc 152 a 356 mm. (6 
a 14") do comprlmento. 

Fig. 11. No. A 3086. Cabo de A?o. Para Cano* de 6.4 a 64 

mm. (a 2%") de diametro. Cabos de 356 a 610 mm. 
(14 a 24") dc comprimento. 

Fig. 12. No. A 3087. Cabo de Ac®. Para Cano* de 6,4 a 

127 mm. 0/4 a 5"). Cabos do 914 a 1219 mm. (36 a 48") de 
comprimento. , . ... 

CHAVES WALWORTH PARA CANOS. —As chaves aqui illus- 
tradas sfto Insuperavcis em toda classe de trrabalhos de ca¬ 
nos. A chave Stillson * excellente em todos os servigos. A 
• Parmelee” pega tal qual a milo hurnana e nao deixa nenhum 
signal no cano. Para trabalhos gcraes de .encanamenio 
Especifique-so a dimens&o exterior do can« no qual se tenha 
de usar alguma cinta. “Bostong” 4 uma \>have de corrente 
do typo mais moderno. A “Wa'jo” * uma chave hexagonal 
para pegar porcas hexagonaes em deixar signal. Presta-se 
multo para ajustamento de valvulas, torneiras, tampoes e 
unioes. A bocca e as mftos das chaves sao de b6a qualidade 
de ago e o corpo de ferrot maleavel. _ .. , 

Daromos mais dotalhcs e informagoes sob pedido. 

Fig. 13. Chave para Automove! No. A 3090. Para canos de 
3 2 a 25 mm. (4 a 1") de diametro. Cabo de 8 a 10 pollega- 
das ou 203 a 254 mm. de comprimento. , 

Fig. 14. Chave “Parmelee”. Para canos do lat&o ou ni- 
quelados ou trabalhos de ,estiramento. De 10 a 102 mm. (% 

sl 4"). __ * 

Fig. 16. Chave “Bo*tonif w de Corrente Chata. Para fcanos 

de 13 a 256 mm. l 1 ^ a 14"). 

Fig. 17. Chave AJu*tnvel Hexagonal “Wnleo”. 

UNIOES “KENANEE”. —A Walworth Manufacturing Compa¬ 
ny originou a unido “Kewanee”. Estas unioes sao bem fel¬ 
las, mechanicamente. e podem ser ligadas e desligadas mui- 
tas vezes sem produzir nenhum rombo. . 

Sfto feitas em muitos estylos e em combinagao com coto- 
vellos, tees, accessorios para caldeiras e valvulas. 

Fig. 18. No. A 55. Ewtylo Hexagonal. Fig. 10. No. A 54. 
E*tvlo Octogonal. Fig. 26. Modelo de Macho e Femea. 

AS VANTAGEN8 DA “KENAN EE” sao: (1) Juntas de br< 

e ferro—nenhuma corrozfto. (2) juntas de ,Sl r ' p^neriencias 
sem fricqfto—nenhum tomador de gaxetas. (3) 
de ar comprimido sob a agua, em todos os canos e indi\ l 
dualmente—nenhuma junta defeituosa. (4) Uma 
solida de tres pegas—nenhuma parte inserida. (*0 b acll 
monte ligada e desligada—nfto se requer nenhuma forga es- 
traordinaria. 

WALWORTH MANUFACTURING COMPANY 

Maison Fondle en 184? 

BOSTON. MASS., ETATS-UNIS 

FABRICANTS DE CLES ET DE RACCORDS POUR TUBES 

Adresse t*l*graphique: "WALMANCO”, Boston 
Code de l’lron Age ft la page 14 
SUCCURSALES: 

AUSTRALIE: SYDNEY, 22 Larrington Street. 
ARGENTINE: BUENOS AIRES. Paseo Col6n 185. 

BRESIL: SAO PAULO, Caixa Postal 1039. 

CHILI: SANTIAGO. Calles Huerfanos. 

CUBA- LA HAVANE. O’Reilly 30 

ANGLETERRE: LONDRES. 90.91 Southwark. 

FRANCE: PARIS. 47 Rue Fontaine au Roi. 

MEXIQUE: MEXICO, 16 de Setiemhre 5. 

AFRIQUE DU SUD: JOHANNESBURG. 

COTE DU PACIFIQUE: SAN FRANCISCO, 419 Rialto Bldg. 

PRODUITS FABRIQUESt—Cl*« “Stlllnon”, Raccord* pour 

Tube*, Cl** ft Tube*, , „ ___ 

Ainsl que: Soupape* Rod*e«; Valve* en Bronae, Broun* 


bronze 
erro 


Special, Fer et Aeler; Bride*; Rondelle* de Carro**eriej 
Roblnet* en Fonte et en Culvre; Flliftre* Plate* et Con»- 
MlnetNt Acce**olre» de Roblnetterle en Cnivre, Fonte, Fonte 
Malleable, Fer Aoler et Aeler Forg*; Raccord* ft VI* en 
Fer; Raccord* Cond** pour Tuynux; Conpe-Tube*; Robl¬ 
net* ft Re«*ortn; Mat* Porte Etandard* et Acee*Nolre*; Tn 
raudn et Al**olr*; Etaux; Radlateur* en Tube* Soud*s et 
Tube* de Forage de PnltN. 

ORGANISATION.— Nos deux immenses usines sont outill*es 
avec les machines les plus modernes et les plus precise s pour 
la fabrication des articles de premiere marque; dcs exports 
de metier exercent personnellement line surveillance cons- 
tante des proc*d*s de fabrication dans les divers services 
ct les m*caniciens sont s*rieusement entraln*s pour le tra¬ 
vail qui leur est confi*. 

QUA LITE ET CONTKOLE^- Los mat*riaux employes dans la 
fabrication de tous les produits “Walworth” sont do la 
meilleure quality obtenable; les articles sont rigourousement 
contr61*s, non seuloment en cours de fabrication, mais aussi 
line fois terminus, par un service d’experts dont le temps 
eat exclusivement consacr* ft ce travail; toute pi*cc reconnue 
defeetuouse comine mati^re ou main d’oeuvre sera rcmplac^e 
ou cr^dit£o au client. 

Des essais physiques et chimiques sont faits journelle- 
mont dans nos laboratoires pour maintenir unc uniformit* 
de fabrication. 

Nos raccords en fonte malleable sont recuits dans des 
fours modernes et les oxtrCmites chunfroinfa s pour *viter 
I s tmnuis que pourraient donner des filets abimes dans le 
transport. Les matures premieres sont controleos tout aus- 
ri bien que les produits fabrique's. 

Nous fournissons sur domande ft volont* les filetages au 
pas anglais ou &m*ricaln. 

Fig. 1. Soccnr*nIe de Porllnnd, Ore. 

Fig. 2. Succnr*ale de Phllndelphle. 

Fig. 3. Snccur*nle de Scuttle. 

Fig. 4. Suecnr*ale de New York 
Fig. 5. Snccnr*nle de Bo*ton. 

Fig. 6. Succnr*ale de Chicago. 

Fig. 7. C*lne* de Bouton. 

Fig. 8. I'KincM de Kewanee (Illinol*). 

SERVICE D’EXPOHTATION.— Le Service d’exportation des 
*tablissements “Walworth” fait depuis de nombrouses annf'es 
des expeditions dans toutes les parties du monde et las af¬ 
faires actuelles englobent pratiquement toutes les nations 
civilis*es. 

Toutes les m*thodes et toutes les operations de banque 
nous sont parfaitement famili^res et les relations commer¬ 
cial's sont entretenues dans la langue du correspondant. 

Tous les articles sont emball£s et exp£di6s en se confor¬ 
mant toujours aux exigences de la douane du pays desti- 
nataire. 

On peut se fier au Service “Walworth” comme ft ses pro¬ 
duits ft tous les points de vue. 

VEKITABLES CLES “WALWORTH STILLSON”. —La premie¬ 
re cl6 “Stillson” qui a £t£ mise sur lo march* a *t* fabri- 
<iu*e par cette Compagnie, et nos modules actuels sont les 
meilleurs, dus ft cimiuante ans d’exp*rience dans la fabrica¬ 
tion d< s clcs. La cjualit* a *t* constamment am*lior*e par 
l’adoption de toutes les d*couvertes modernes dans la m*- 
tallurgie, la pyrom*trie, le traitement thermique, etc., qui 
etaient int*ressantes. Notre m*thode de traitement ther¬ 
mique a une valeur toute sp*ciale en augmentant la resis¬ 
tance et la rigidit*. 

Les cl*s “Stillson Walworth” sont employees pour tenir, 
visser et tourner des tuyaux, des *crous, des boulons et des 
parties de machines de n’importe quelle forme, telles que 
rondes. carries, hexagonales ou irr*guli*ros. Elies griupent 
un tuyau rond si *nergiquement que la cl* casse plutOt que 
de glisser. 

Chaque cl* est absolument identique dans tous ses details 
ft n’importe quelle cl* du memo modulo. Les parties sont 
interchangeables ct se remplacent parfaitement quel que soit 
le moment oil la cl* a *t* fabriqu*e. 

Exigez la marque de fabrique “Diamond”. 

Fig. 9. No. A3084. Polgn*e en Bol*. Pour tubes dc 3.2 
ft 38 mm. de diamdtre. Poign*es de 152 ft 356 mm. dc lon¬ 
gueur. 

Fig. 10. No. A3085. Polgn*e en Aeler. Tour tubes de 3.2 
ft 25 mm. de »liam*tre. Foignecs de 152 ft 254 mm. de longour. 

Fig. 11. No. A3080. Poign*c en Aeler. Pour tubes de 6.4 
ft 64 mm. de diam*tre. Poign*es de 356 ft 610 mm. de lon¬ 
gueur. 

Fig. 12. No. A 3087. PoIgn*e en Aeler. Pour tubes de 6,4 
ft 127 mm. de diam*tre. Poign*es de 914 ft 1219 mm. dc 
longueur. 

CLES A TI RES “WALWORTH”. —Cos cl*s, repr*sent*es sur 
les figures du texte anglais, sont incomparables pour toutes 
sortes de travaux de tuyauteries. Le serre tube “Stillson” 
est excellent pour tous travaux courants. Le serre tube 
“Parmelee” effectue un serrage sur toute la surface abso- 
lument comme la main humaine et ne laisse aucune marque 
sur le tuyau. Elle rend de grands services pour les tra¬ 
vaux de tranch*es ou pour les canivoaux. 

En envoyant les commandos, sp*cifiez le diam*tre ext*- 
rieur des tuyaux sur lesquels ces cl*s doivent *tre em- 
ploy*es. 

La cl* “Bostong” est un serre tube ft chatne d’un modftle 
perfectionn*. La cl* “Walco” est une cl* hexagonale r*- 
glable sp*ciale pour serrer ou desserrer les *crous hexago- 
naux sans laisser de marques. Elle trouve son application 
dans le montage des valves, des robinets, des raccords et le 
d*montage des chapeaux de robinets. Les mors et les poi- 
gn*es sont en acier forg* estamp* de premi*re qualit* et les 
montures sont en fonte mall*able. 

Des renseignements compl*menta!res sont envoy*s sur de- 
mande. ^ 

Fig. 13. Cl* A Tube, pour Automobile, No. A3096. Pour 
8«rrer des tubes de 3.2 ft 25 mm. de diam*tre. Les poi- 
gn*es ont de 203 ft 254 imn. de longueur. 

Fig. 14. Serre Tube “Parmelee”. Pour tuyauterie en cut- 
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vre ou nickelGes. Peut serrer de 10 & 102 mm. de diamOtre. 

FIjC. 15. Serre Tube “Parmelee*’ Grand MortMe. Pour ser¬ 
rer des tubes de 102, 152 et 203 mm. de diam&tre. 

Fig. 16. Serre Tube M Bontong^. Couramment livrt? avec 
chatne plate. Peut £tre montf* avec chaines cables. Pour 
tubes de 13 & 356 mm. de diamdtre. 

Fig. 17. Cl£ Hexagonale Ratable “tValco”. 

RACCORDS “KEWANCE”.—Pa “Walworth Manufacturing 
Company” est la cr£atrice des raccords "Kt wance". Ces rac- 
cords sont mecaniquement parfaits et peuvent etre months et 
dC*montes un tres grand nombre de fois sans qu’aueune fuite 
lie se declare. 

Tls se font en un grand nombre de modMes et en combi- 
naison avec des coudes. des T. des raccords de chaudidres ct 
de valves. 

Fig. IS. No. A55. Module Hexagonal. 

Fig:. li>. No. A54. ModMe Oetogonal. 

Fig. 20. Module Mfile et Femelle. 

AVANTAGFS DES RACCORDS “KEWANCE”.—Lemploi des 

raccords “Kewance” pr£sente de nombreux a vantages inhO- 
rents &. leur forme et £L leur fabrication, tels que: (1) Vis- 
sage de cuivre sur fer. d'oO absence de corrosion. (2) Joint 
a rotule cuivre sur fer. d’oil suppression de rondellcs de 
joint. (3) Chaque raccord est essays sons l’eau, sous une 
haute pression d’air comprim£; il n’y a jamais de mauvais 
raccords. (4) Construits en 3 parties d’une seule pifcce, il 
n’y a aucune piOce rapportee. (5) Ils se montent et se d£- 
montent tres facilement. sans grand effort. 


WALWORTH MANUFACTURING COMPANY 

BOSTON. MASS., C. A. C. III. 

Boston, Mass., C. A. C. HI. 

SABOA'b KJHOHER M COEAMHMTE/lbHblX'b HACTEH 
A/ia TpyBi>. 

A^peci a*m KaoierpaMMi: „Walmanco , \ Boston. 

Kojt> Kataxora Iron Age iia 10-ii otp. 


M3A*bJllfl 3AB0AA. — K/iiohh „CTM/ibC 0 Ha”. Kjiiomh a** Tpytfi. 
CoeAHHeHin rj\h Tpytii. — A Tanace: HeoTAtaamiue Kianana; Kxa- 
oana xaiyHuue, cneqiajibHOH 6poH3U, nyryutiue h craibHue; 

aKHnaatuua maiiGu; xaTyHHue h nyryuHue Kpaiibi; Kiyn- 
nu h oiauiKH; coejHHHTeJibnua nacTH TpyGi — jiaTyHHua, inToro 
qyryiia, KOBKaro nyryHa, noxycTaibHua h kobkoh cram; HHnnexa 
H3T» CBapoHiiaro JKejit3a; TpyGoptaHue npnoopu; Kpanu ct. npy- 
7KHHH0H npOUKOHJ CTaibHUe niCCTU A^M (|)Xar0Ei; MCTHIIKH H pa:i- 
BepTKH; thckh; paAiaiopw H3i cBapnuxi Tpyui h tpvukh jjh 
KOJIOAdCBl. 

IiOMIIAHIH BAJILBOPTL Biajterb abymh K pynHbiMH 3aBo- 
AaMH ((|)Qr. 7 H 8), oGopyAOBamiuMH CTaunuMH h MauinnaMn no- 
BtHiuiixi h uanGoite tohhuxi MOjejieH, npeaiiaaHa^iaeMhixT. 
BbiA’fcJKH npo^yKTOBT. nepBOKxaccuaro Ka’iecTBa. Bee nponaBOA- 
ctbo Ha 3THXT. 3aB0Aaxi BeieTca doai pykoboactbomi ancnepTOBi 
bt» pa.unmiuxi npogeccaxi oGpaGoTKH MeTa-ixoBi. tlaiepiaxi, 
ynoTpeuiacMbiH AJifl paammiuxi H.'utjiiu BaibBopn, npunaAieacHTi 
kt» Jiyminnii copiaMi, Kanie ToabKO HMtioTca na punnt. Bet 
naroTOBjaeMhie npoAyKTbi nojBepraioTca ocMOTpy h HcnuTaniio, 
Kani bo BpeMa paammiuxi cia^iii hxi BMjtjKH, TaKb n noe.it 
OKOiniaTeibHOH hxi OTjbjiKH; A** bthxt. onepaniii HMteTCH cne- 
giajibHbiH nepconaxi 9KcuepT0Bi. Bet naeTH, OKaaaBiuiflcfl, exy- 
uaHHO, HeyAOBJiCTBopHTc.TbHbiMH no KaHecTBy Maiepia.ia h.ih ho 
paOOTt, 3aMtHflK)TCfl HXH CKHAblBaiOTCfl CO C’ICTa 3aKa3HHKa. 

BKCnOPTHBIft 0TJf..lT> KOMIIAHIII BAJLBOPTL. — Kom- 

uaniH HMterb cnenia.ibm.nl DKcnopniufl 0T,it.rb, HMtwmiil xnoro- 
atTHifl OHblTT, no OTUpUBbt H3^tlift 3aBOAOBl Ba.ibRoprb BO Bet 
cTpaiihi Mipa. Bet GaiiKoBbifl H KOMMepnecKia oucpaipn buiiojiih- 
iotch cnuTHbiMT. ncpcon.-uoMi cjiyJKaninxi, n KoppecnoHjennia bc- 
AeTca na fl3UKt 3 arpaminnaro Kiiema. 

IIACTOmilTE K.II0 T TII „CTII.lLC0m>”. — IlepBbie iiohbub- 
niieca na punnt k.uo'ih ,,CTnjibcona” HaroTOH.ieiibi na aanojaxi. 
KoMiiauin BajbBOprb; ii Tnnbi btiixt. K.uo'iefi, Bbiuyc- 

raeMue na pbinoKi KoMiianieil Ba-ibBopn.. npcicTaB.iHJorb npo- 
AyKTi. 50 -th itinaro oubua bt» BbutiKt K.iio’icft. KanecTBo npo- 
flyKTa nocTcncuHO coBeiniiencTBOBa.iocb, G.iaro^apa npnMtueuiio 
Bet xt. noextAiinxi. OTKpbiTiu, HMtBinnxT. MteTO bt, MeTa.i.iypriH, 
bt, cuoeoGax’b aanajKH n np., — nocKoibKy bth oTKpbiTia rbjh- 
xneb ntmiuMH na npaKTnbt. CnocoGi ropanefi oGpaGoTKii mctrj- 
jiOBT., BbipaGoTanubiH KoMnanieft BaibBopTi^aerb B03Moa;iioeTb 
nojiyoaTb Maiepiaxi Hpe3PbinaHH0 BweoKaro Ka^ecTBa, KaKb no 
npOHHOCTH, TaKT. H 00 BblCOKOM CTeneUH Bfl3K0CTH. 

Kjiomh .,Cmibcoiia M ynoTpeojiflioTCfl j.th 3 axBaTbiBanifl h Bpa- 
meifiH ti)vGt., raeKT>, Go.itoht. h MauimiHUXT. naeTefi pa3iiooGpa:i- 
H0H 4)0pMU, kekt., HanpHMtpi., Kpyrjoff, KBaipaTiioft, meeTiiyrojib- 


hoh h uenpaBHJbHOH. — Btott. kuotb 3axBaTUBaerb Kpyny® Tpy- 
Gy HacToibKO KptnKO, hto oni. cnopte ciOMaeTCH, qtm copBeTc* 
ci 3aiBanennaro MtcTa. 

RaxjMH Kiiom coBepmenHO Ay^iHKaTeni, bo Bctxi Aeraiarb, 
ci Kaa^biMi ApyraMi KiwqeMi aToro me rana. ^acra Kiw^ei 
B3aHM03aMtHHeMhi b Bcerja Moryn Gmtb 3aMtHeHbi sanacuuxH. 
ne3aBHCHM0 on Toro BpenenH, Korja kjhohi Gun BunymeHi ci 
3aBoia. — 4>aGpHqnaa Mapna amxi Ki»qeH, HMtiomaa bhai 
poMGa ci HMeueMi „CTHibconi” Buyipe, noKa3ana bi auriiH- 
CKOMl TeKCTt. 

HJ1I0HM BAJ)bBOPTl> A/IB TpyBT>. — 3 th kikwh bbuhotch 
npeBocxojHUMH bi npHMtneHiH ko Bcanaro poAa pa6oiaMi ci 
TpyGaMH. Kuoni CiHibcoHa BecbMa yiooem, bi bhay ero paa- 
nooGpa3HOH npnMtHHMocTH. Ha <|)Hrypaxi ci 9 ao 13, bi an- 
niHeKOMi TeKdt, noKa3aHM ntnoTOpue thdu kidhch „CTHJb- 
cona”. 

<bnr. 9. — N2 A3084 — A^P^BflHHaH pyKOBTKa — 3axsaTbiBaerk 

Tpyoy on 1/8 jo 1-1/2 am. bi AiasteTpt. — PyKoaTKH ajhhoh 
on 6 jo 14 a m * 

<bwr. 10. — N2 A3085 — CTajibHaH pyKonTKa — am TpyGu 
on 1/8 ao 1 am. bi Aiaxeipt. — Jjuina pykohtkh on 6 
AO 10 am. 

d>nr. 11. — N2A3086 — CTajibHan pyKOBTKa — a M saiBaiu- 
BaniH TpyGi on 1/4 ao 2-1/2 am. bi AiaMOTpt. — Ax mi a py- 
K0RTKH 0TI 14 A0 24 AM. 

4>iir. 12. — N2 3087 — cia/ibHan pyKOBTKa — saiBaTu- 
BaHia Tpyuu on 1/4 ao 5 am. bi AiaMeipt. — Airaa pyKo- 
htkh — 36 am. h 48 am. 

13. — ABT0M06MAbHblii K/H0MI N2 A3096 — AIM 3 &XBa- 
TUBaniJi TpyGu on 1/8 ao 1 am. bi AiaMeTpt. — JU&Ha 
pyKOflTKH 8 E 10 am. 

K/iiomi „riapMe/iM M — 3aiBaTUBaen TpyGy no Bcefi ea oKpyiK- 
hocth, noAoono pynt ^ejiOBtKa, h He ocTaBMen HHKaKHXi pyG- 
HOBi hjih ijapannHi Ha TpyGt. 

4>wr. 14. — Kjiiomi „napMeiiN M — Ai« aaTyunun s hhkkc- 
iHpoBanHuxi Tpyoi, a Tanace a^m KaTymeKi. — AiaMeTpi 3a- 
iBaia on 3/8 ao 4 am. 

4>mi\ 15. — Kjhohi „napMeaii” — KpynHan Moae/ib — tut aa- 

XBaTUBaHia TpyGu bi 4, 6 h 8 am. bi AiaMeipt. 

UiriHOM kjiiomi „BocTOHrV r — npeACTaBjaen Hanuoxte yco- 
BepiueneTBOBaHHy® MOAeib KJirona 3Toro Tana. 

4>h r. 16. — Kiiiom „BocTOHri” ci iuiockoR utntio — ajk Tpy¬ 
Gu on 1/2 am. ao 14 am. 

Ha (fwr. 17, — noKa3&Hi peryjiapyeMbiA ka»mi M BajiKO ff — 

npe.iHaananaeMUH ajm 3axBaTUBaiiia mecTHrpaHHUXi raeni, npa- 
nexi oni He ocTaBJinen HHKaKHXi pyopoBi iia raHKt. — 3ion 
K.iio’ii noAXOAflmi A-ih coopKH KxauaHOBi, KpanoBi, n coeAnneniii 
TpyGi n a^m OTBepTUBaHin KpuiueKi KxananHuxi KopoGoni. ry- 
Gu h pyKOHTKH 3THXI KiioHefi npeAeTaBXHion imaMnoRUH hokob- 
Kn nai HHCTpywenTajibHOH cTain, TorAa KaKi paMKH CAtxaHu h:ii 
eBapomiaro acejit3a. 

Eoxte noApooiiufl cBtAtnin OTHOcHTexbuo omieuBacMurb kxw- 
neii BueuxaioTca no aanpoey. 

COEAMHMTEJIbHblH HACTId „KEBAHM” Aflfl TPYBB. — Kox- 

naiiin BaxbBopn Bbipauoiaxa KoneTpyKi;i® h BnepBue BunycTHxa 
na puiioKi coeAHHHTexbHbifl naeTH „KeBaHH”; — ci MexaiinHec- 

KOH CTOpOHbl KOHCTfiyKIliil DTnXl COCAHHeHifi HBJfleTCfl BIlOJHt 
iipaBiLibiioil. npH 3 tomi out Moryn GuTb coeAHimeMU h paaieiH- 
iineMU Miioro pasi, Geai Beanaro HanamHBaHia hxi h Ge.n 
ymepGa nxoTHoein eoexuneHiH. — Out BUAtiUBaDTca pa;uH4- 
lii.ixi MOAexeil h bt. KOMonHartiH ei KOitunaTUMH b T-oGpanuuicH 
coeAHHeniflMH TpyGi, ei naTpyGnaMH napoBuxi kotiobi h ei 
KiaiianaMH. 

<bnr. 18. — N2 A55 — uiecTMrpaHHan M 0 Ae*b. 

<l>Hr. 19. — N2 A54 — BocbMMrpaHHan MOABJib. 

<l>Mr. 20. — MoAeAb ci HapyxtHON m ci BHyipeHNet Hapt3 mom. 

nPEIIMyiUECTBA COEJIIHEHin „KEBAHU”: — 1) Coe 

AHHeiiie xaiyHHOH naptaKH no Bieitanofi npeAynposjaen pa3i- 
tAanie hjh pjKaBienic CBHHHHBaeMun HacTci. — 2) IHapoBoe 
coeAniienie xaTynnou naeTH ei acextanoH — 6e3i npoMtuenifl 
npoKxaAOKi. — 3) CoBepmemioe OTeyTCTBie HCHcnpaBHUXi co- 
eAHHeHiil, 6xaroAapa TOMy, mo Kaauoe totoboc H3Atiie noABep- 
raeiefl ncnuTaniio no,n boaoh npn oomoibh cacaTaro B03Ayxa. — 
4) Bea KoncTpyKgifl eoeTonn H3i Tpexi coihahmh nacTefi Geai 
KaKHXi-xnoo bctebhuxi qacTefc. — 5) CoeAHHenie h paaieAH* 
neme eoBepmawTCH oneHb lerKO — lie Tpe6yeTCJi npHMtHenia 
GoibmoH chiu. 
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